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Gcgenstand vorliegender Erfindung ist ein 
Vcrfah ren zurn Besohlen von Schuhzeug. 
welches den Zweck hat, das Besohlen wesent- 
lich billiger zu gestalten, als dies in der bis- 
5 her gebrauchlichen Weise moglich war. Zu 
dicsem Zweck werden Streifen aus Leder, 
Gummi, Metall o. dgl. unter der Sohle be- 
festigt. Die Herstellung derartiger Sohlen 
aus Streifen ist bereits bekannt. Yon diesen 
io Herstellungsmethoden unterscheidet sich das 
vorliegende Verfahren dadurch , daB die 
Streifen mit Abstand voneinander unter der 
Sohle befestigt werden, so daB unter dieser 
Rippen gebildet werden. Dies hat vor den 
i5 bekannten Verfahren den Vorzug, dafi be- 
deutend an Material gespart werden kann 
und daB die Streifen leichter ganz oder teil- 
• weise durch neue ersetzt werden konnen. 
In der Zeichnung sind verschiedene bei- 
20 spielsweise Ausfiihrungstormen der Erfindung 
in den Fig. I bis 10 dargestellt. Fig. n ist 
ein Schnitt nach Linie A-]} der Fig. 2, Fig. 12 
ein soldier nach Linie C-D der Fig. 7 und 
Fig. 13 ein Schnitt nach Linie E-F der Fig. 8. 
35 Mit a ist die Sohle bezw. der Absatz be- 
zeichnet, mit a 1 der gerade Rand derselbrm, 
mit b die Streifen und mit b x und b 2 die 
Enden derselben. 

Bei der in den Fig. 1 und 4 dargestellten 
30 Ausfiihrungsform ist nur ein einziger Streifen 
verwendet, von dem das eine Ende b l etwa 
in der Mitte der Sohle bezw. des Absatzes 
befestigt ist, wahrend das andere keilforniig 
zugcspitztc Ende b* mit dem Rand a 1 der 
35 Sohle bezw. des Absatzes abschlicBt. 



Die Fig. 2 und 5 zeigen eine Ausfiihrungs- 
form, in welcher mehrcrc Streifen b, beispiels- 
wcise drci und vier verwendet sind, welche mit 
ihren keilformig zugespitzten Enden b x und b % 
zusammenschlieBen. 40 

Bei der in Fig. 3 und 6 dargestellten Aus- 
fiihrungsform sind ebenfalls mehrere Streifen, 
und zwar im vorliegenden Falle gleichfalls drei 
und vier verwendet, welche annahernd U-formig 
angeordnet sind und deren Enden b l und b 2 45 
mit dem Rand a x der Sohle bezw. des Ab- 
satzes a abschneiden. 

Man kann auch die unter der Sohle von 
einem Paar Schuhen oder Stiefeln zu be- 
festigenden Streifen aus der Sohle eines 50 
anderen Paares ansstanzen, wie dies in den 
Fig. 7 bis 10 und 12 und 13 veranschaulicht 
ist. von denen die Fig. 7 und 9 die ausge- 
stanzten Sohlen c zeigen, wahrend die Fig. 8 
und 10 Sohlen zeigen, unter welcheri die 55 
ausgestanzten Lederstreifen befestigt sind. 

Um die Widerstandsfahigkeit der nach 
diesem Verfahren hergestellten Sohlen zu er- 
hohen, kann man die Zwischenraume zwischen 
den Streifen auch mit einer geeigneten Masse 60 
ausfiillen. Alsdann werden die Streifen zweck- 
mafiig derartig geschnitten, daB sie eine 
schwalbenschwanzartige Form besitzen, wie 
dies in Fig. 1 1 dargestellt ist. 

Pate nt- A nspruche: 65 

1. Verfahren zum Besohlen von Schuh- 
zeug mittels Streifen aus Leder, Gummi, 
Metall o. dgl., dadurch gekennzeichnet, 
daB die Streifen mit Abstand voneinander 7c 



nntiT der Sohle befestigt wcrdcn, zu ili:m 
/week, cine Krsparnis an Material unci 
einc Erleichtcrung l>ci der ganzen odcr 
tcilwcisen Erncuerung der Streifen zu er- 
ziclen. i 

2. Verfahren gemafi Anspruch I, ge- 
kennzeichnet durch die Verwendung eines | 
einzigen Strcifens (b), dessen eines Ende I 
fb 1 ) etwa in der Mitte der Sohlc fa) be- ! 
festigt wird und dessen anderes keilformig i 
zugespitztes Ende fb 2 ) sich an den Rand ; 
fa ] ) der Sohle anlegt (Fig. i und 4). I 

3. Verfahren gemafi Anspruch 1, da- ! 
durch gekennzeichnet, daB unter der Sohle j 
fa) mehrere Streifen fb) befestigt werden, ' 
wclchc mit ihren keilformig zugespitzten 
Enden fb 1 und h 2 ) zusammenschlieBen 
(Fig. 2 und 5). 



-|. Verfahren gcm;iB Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet. daB miter der Sohlc 20 
• a) mehrere Streifen (b) 9 dcrcn Endcn ; 7> l 
und b~) mit dem Rand fa 1 ) der Sohlc fa) 
abschneiden, anniihemd U-formig befestigt 
werden (Fig. 3 und 6). 

5. Verfahren nach Anspruch I, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB die unter der 
Sohle fa) von einem Paar Schuhen, Stic- 
feln o. dgl. zu befestigenden Lederstreifen 
fb) aus der Sohle fc) eines anderen Paares 
ausgestanzt werden (Fig. 7 bis 10). 30 

6. Verfahren nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unter der 
Sohle zu befestigenden Streifen fb) schwal- 
benschwanzartig geformt sind, um einc 
eventuell zwischen den Streifen anzubrin- 35 
gende Masse besser festzuhalten (Fig. 11). 
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